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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(3) Verfahren zur Herstellung einer Bahn 
® Die Erfindung botrifft oin Vorfahron zur Horstollung ei- 
ner Bahn, insbesondere einer Unterdeckbahn z. B. fur 

Steildicher, Wandflachen und/oder Bodenflachen von 

Gebauden, wobei ein flussiges, insbesondere wassiges 

und Kunststoff enthaltendes, Beschichtungsmaterial auf 

ein Tragerrnaterial aufgebracht, wird. Bevorzugt erfolgt 

das erfindungsgemafce Aufbringen inline unter einer Re- 

lativbewegung zwischen dem Tragerrnaterial und dem 

Beschichtungsmaterial. 
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Beschrcibung 



[0001] Die Hrfindung bcLrifTL cin Vcrfahrcn zur Hers iel T 
lung eincr Bahn, insbesonderc cincr Unicrdcckbahn z. B. fur 
Slcildachcr, Wandfliichcn und/odcr Bodcnllachcn von Gc- 5 
bauden. 

[0002 J Aus dcr EP 0 169 308 isl cine Unicrdcckbahn bc- 
kannt, die aus cincr Volyurclhanlblic und eincr VlicsschichL 
bcstchl, wclchc innig rnilcinandcr verbunden sind. Einc sol- 
chc zwcischichtigc Unicrdcckbahn isl. jedoch aufwendig 10 
hcrzuslcllcn und dahcr tcucr, Fcrncr bcstchl die Gcfahr, dass 
sich die beiden Schichlcn voneinandcr loscn. 
1.0003] Aus dcr DE 200 06 338 U ist cine Unicrdcckbahn 
mil cincin bandfoniiigcn Grundmalerial bckannl, wobci auf 
wenigstens cincr Scilc des Grundmatcriais ein aushartbarer 15 
Polyacry lat cnlhaitcndcr KunslslolT aufgebracht isl. 
1 0004 ] Dcr IMindung licgt nun die Aufgabe zugrundc, ein 
Vcrfahrcn zur Ilcrslcllung cincr sLabilcn Bahn, insbesonderc 
cincr Unicrdcckbahn bcrcitzuslellen, welches koslcngunslig 
und umwehschonend ist und cine hone Produklionsge- 20 
schwindigkeil bci glcichblcibendcr Qualilal crmoglichl. 
[0005 J Die Aufgabe wird in ubcrraschcndcinfachcr Wcise 
durch den Gcgensland des Anspruchs 1 gclost. 
1 0006 J Pur das crfindungsgcmaBc Vcrfahrcn zur Hcrslcl- 
lung cincr solchen Bahn odcr Unicrdcckbahn wird cin band- 25 
formiges Tragcrmalcrial und cin im wcsentlichcn flussiges 
und KunslstolT enthailendcs Bcschichtungsmalcrial bercil- 
gcslcllt. Weitcr wird das flussigc Bcschichtungsmalcrial un- 
ter ciner Rclalivbewcgung des bandformigen Tragcrmalcri- 
als in Bczug auf das flussigc Bcschichtungsmalcrial auf das 30 
Tragerniaterial aufgebracht. Hicr/u wird vorzugsweisc das 
bandformigc Tragerniaterial koniinuicriich bcwcgl. Allcrna- 
tiv oder erganzend kann auch cin Vorralsbehalter, welchcr 
das flussigc Beschichtungsmalcrial enthiilt, cnllang des 'IYii- 
gennalcrials bcwcgl werden. Dicsc flicBbandartigc Be- 35 
schichtung isl vorteilhaftcrwcise effizicnt und koslcngun- 
slig. Ein weitcrer Vortcil liegt darin begrundet, dass cine 
gutc Haftung zwischen dem Tragcrmalcrial und dcm.Bc- 
schichlungsmatcrial gcwahrlcislct ist. 

[0007] Durch Einslellung dcr Viskosilat. des fliissigen Be- 40 
schichtungsmalcriais kann das FlicG vernal ten dcssclbcn 
weitcr vcrbessert werden. Das Triigcr- und Bcschichlungs- 
malerial bilden dahcr cine, insbesonderc homogene Verbin- 
dung, die dcr in eincm Vcrbundmatcrial cntsprichl. 
[0008] Bcvorzugt wird die Gcschwindigkcil der Rclaliv- 45 
bewegung an die Viskosilat des fliissigen Bcschichtungsma- 
tcrials, odcr umgckchrt, angepasst. ZweckmaBig wird einc 
Rclalivgcschwindigkcii von 3 Mctcm pro Minute (m/min) 
bis 120 Mctcrn pro Minute (m/min) vcrwcndcl. Dieses Gc- 
schwindigkeilsinlervall ist auf die bcvorzugt verwendcten 50 
Beschichtiingsmalerialien, welchc Acrylat, Lalcx, Polyvc- 
nyl und/odcr Polyclhyicn enihallcn, angepasst. Vorzugs- 
weisc findcl cine konlinuicrlichc odcr fortlaufcndc Bc- 
schichtung stall. Dies sicherl cincn glcichma'Bigcn Quali- 
talsslandard. 55 
[0009] GcmaJS bevorzugien AusfUhrungsfonnen des erfin- 
dungsgcmaBcn Vcrfahrens werden vSpruhvcrfahrcn, Walz- 
vcrfahren, Rakcl vcrfahrcn, Tauch vcrfahrcn, Transfcrbc- 
schichlungsvcrfahrcn, A u is trcich vcrfahrcn und/odcr cin 
Vcrfahrcn zum filmartigcn Auflragcn zur Bcschichtung vcr- 60 
wendct. 

[0010] Materialsparcnd und dahcr besonders bcvorzugt 
wird das Bcschichtungsmalcrial Icdiglich particll, z. B. in 
parallel zur Bcwcgungsrichtung vcrlaufcndcn Slrcifen auf- 
gebracht. Durch cine cntsprcchcndc cingcslclllc Viskosilat 65 
und Obcrflachcnspannung des Beschichlungsinalcrials vcr- 
liiuft dieses unlcr Ausbildung cincr gcschlosscncn, flachen- 
dcckcndcn Bcschichtung. 



[0011] Bci dem pariiellcn Auflragcn wird insbesonderc 
durch das FlicO vernal ten odcr die Viskosilat des Beschich- 
lungsmaterials cin Vcrbund dcr tcilbeschichtclcn Bcrcichc 
iibcr die unbcschichlelcn Teilhcrciche hinaus crfolgcn, so 
dass mil. gcringer Materialmcngc irolzdcm cine flachendek- 
kende Bcschichtung crziclt werden kann. ^ 
|0012] Als Tragcrmalcrial linden insbesonderc Gcwcbc, 
Gcwirkc, Vlies und/odcr Filz Vcrwcndung. Insbesonderc 
bcsichl das JIYagcrmaicrial aus odcr cnthiill. Polycthvlcn 
(TO), Hochdruck-Polycthylcn (TIDPE) und/odcr Polypropy- 
lcn (PP). 

|0013| Insbesonderc kann cin saugfahiges odcr poroses 
Tragerniaterial odcr cine Tragcrmatrix vcrwcndcl und mch- 
rcre Bcschichtungcn sukzessive durchgefuhrt werden. Al- 
tcrnativ konncn obcrflachcnvcrdichlcleMaterialicn vcrwcn- 
dcl werden. 

[00141 Die Molckularslruklur dcrBcschichlungsmajerial- 
Kunslstoflc wird bcvorzugt dcrgcslait aufgebrochen, dass 
wcilcre Komponcnten, z. B. Additive cinmischbar sind, 
ohnc dass cs zu uncrwunschtcn Rcaktioncn, wic z. B. Vcr- 
hartungen kommt. 

|0015] Bci cincr besonders bevorzugten Ausftihrungsform 
wird dem Bcschichtungsmalcrial cin Additiv, z. B. Polyurc- 
than, Latex, Graphil, ein Salz und/odcr cin Flammschulz- 
inillel /.ugegeben. Insbesonderc miUcls der Addi live Graphil 
und/odcr Sal/ kann cine clcklrisch Icitfahigc Bcschichtung 
erzcugt werden. Millcls des Additivs Polyurcthan kann einc 
diflusionsoffene und mittcls des Additivs Latex cine difiusi- 
onsdichtc Bcschichtung crziell werden. 
[0016] Vorzugsweisc werden sukzessive in vordcfinicrtcr 
Reihcnfolge verschiedenc, z. B. auch schaumende Additive 
dem Bcschichtungsmalcrial bci genau dcfinicrtcr Drchzahl, 
bcvorzugt klciner als etwa 500 Umdrchungcn pro Minute, in 
eincm Rtihrprozcss zugesctzt. 

|0017] ZweckmaBig kann cine Zugabc cincs Fiill- oder 
Slrcckmitlcls, z. B. Marmorstaub oder Krcidc zu dem Bc- 
schichtungsmalcrial vorgeschen scin. 
10018] Das Bcschichtungsmalcrial kann kaltniissig scin, 
d. h. insbesonderc cine, z. B. wassrigc, Losung, einc Emul- 
sion oder cine Dispersion. In diescm Fall befindet sich in 
Bcwcgungsrichtung dcr Bcschichtungsaufbringung nach- 
folgcnd cine Trocknungseinrichlung, mit welchcr millcls 
Hitzcbcaufschlagung ein beschlcunigies Verdunslcn odcr 
Vcrdampfcn der fliissigen Bcstandlcilc des Bcschichtungs- 
malcrials bewirkt wird. 

[0019] Das Mischungsvcrhaltnis zwischen dem Kunsl- 
stoffbestandt cil und dem Vcrdunnungsmedium, z. B. cinLo- 
scmitlel, bcvot7.ugtcrwcise Wasscr, bclragl insbesonderc 
zwischen 1 : 0,9 bis 1 : 1,7, besonders bcvorzugt zwischen 
1 : 1, 1 bis 1 : 1,5. 

[0020] Besonders bcvorzugt isl allcmativ das Aufbringen 
cincs hciBflussigcn, d. h. insbesonderc gcschmolzencn Be- 
schichlungsmatcrials, da hicr kcinc Losungsmittcl in die At- 
mosphiirc gelangen und Icdiglich cine Kuhlslrcckc zur Aus- 
harlung des Bcschichtungsmatcrials vorgeschen scin kann. 
[0021] Die mittcls des erfindungsgcmUBcn Vcrfahrens 
hcrgcstelltc Bahn findcl, insbesonderc clcklrisch Icitfahig 
und/odcr antibaktcricll Vcrwcndung als Auflagc z. B. fur ci- 
ncn Operalionstisch oder als Einlagc fur cine Hundcwurfki- 
slc. Eine clcklrisch Icitfahigc Balm kann auch alsFuBbodcn- 
heizung, wclchc unmitlclbar und wenig auflragcnd unlcr ei- 
ncm FuBbodcnbclag anbringbar ist, verwendet werden. 
I0022J Das Bcschichtungsmalcrial oder die Bcschichtung 
kann, auf andcrc 'IVagcnnatcrialicn aufgciragcn, z.B. auch 
Pur Lcnkrad- odcr Sitzhcizungcn vcrwcndcl werden. 
|0023] Vorteilhaftcrwcise eigne! sich das crfindungsgc- 
maBc Vcrfahrcn zur Bcschichtung des Tragcnnalerials "in- 
line" odcr mil andcren Worten in eincm laufenden Produkti- 
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onsprozcss. 



Palcnlanspruchc 



30 



1 . Vcrfahren zur TIerslcIlung cincr Bahn, insbesondere f 
cincr Unlcrdeckbahn fur vSlcildacher, Wandniichcn 
und/odcr Bodenflachcn von Gcbaudcn; wobci 

cin bandlornrigcs Tragcrmalcrial bcrcilgestelll wird, 
einimwcscnllichcn Hussigcs und KunsisiolTenihalicn- 
dcs Jkschichlungsmalcriai bcreilgcslclll wird und 10 
das flussigc Beschichlungsniaicrial aufdas Tragcrma- 
lcrial aufgcbrachl wird. 

2. Vcrfahren nach Anspruch 1, dadurch gckennzeich- 
ncl, dass das flussigc .Beschichlungsniaicrial unicr ci- 
ncr Rclalivbcwcgung zwischen dem Tragcnnalcrial 15 
und dem Beschichlungsniaicrial aurdas Tragcrmalcrial 
aufgcbrachl wird. 

3. Vcrfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gckenn- 
zeichncl, dass das Tragcrmalcrial mil cincr an die Vis- 
kosilal des Bcschichlungsmalcrials angepaBlcn Ge- 20 
schwindigkcil bcwcgl wird. 

4. Vcrfahren nach cineni dcr vorslchcndcn Anspruchc, 
dadurch gckennzeichncl, dass das Tragcnnalcrial mil 
cincr Geschwindigkcil von 3m/min bis I20m/min, 
insbesondere ini wesentlichcn gleiehformig, bewegL 25 
wird. 

5. Vcrfahren nach cincm der vorslchcndcn Anspriichc, 
dadurch gekcnnzcichncl, dass das Bcschichlungsmale- 
rial ini laufenden ProduklionsprozcB und wesentlichcn 
konlinuicrlich oder fortlaufend auf das Grundmalcria! 
aufgcbrachl wird. 

6. Vcrfahren nach cincm der vorslchcndcn Anspriichc, 
dadurch gckenn/,ciehnel, dass das Aufbringcn des Bc- 
schichtungsnialcrials mitlcls eines Spruhverfahrens, ci- 
ncs Walzvcrfahrcns, cines Rakclvcrfahrcns, eincs 
Tauchvcrfahrcns, eincs Transfcrbeschichlungsvcrfah- 
rens, eincs Aufslrcichvcrfahrcns und/odcr eincs Vcr- 
fahrens zum filmarligcn Auflragcn durchgcfiihrl wird. 

. 7. Vcrfahren nach eincm dcr vorslchcndcn Anspruchc, 
dadurch gckennzeichncl, dass das Beschichlungsmale- 40 
rial parlicll, insbesondere in parallel zur Bcwcgungs- 
richlung vcr laufenden Slreifcn oder punklucll, aufgc- 
brachl wird und durch ein Verlaufcn des Bcschich- 
lungsmalcrials cine flachcndcckcnde BeschichLung 
ausbiidci. 45 

8. Vcrfahren riach cincm der vorslchcnden Anspruchc. 
dadurch gckennzeichncl, dass als Tragcrmalcrial cine 
Malrix, bcvorzugi cin Gcwcbc, cin Gcwirkc, cin Vlies 
und/odcr cin Filz, insbesondere Polyelhylcn, Hoch- 
druckpolyclhylen und/oder Polypropylcn cnthallcnd, 50 
vcrwcndcl wird. 

9. Vcrfahren nach cincm dcr vorslchcnden Anspruchc, 
dadurch gckennzeichncl, dass als Bcschichlungsmalc- 
rial cine Acrylal, Lalcx, Polyvinyl, Polyelhylcn und/ 
oder Polyurclhan cnlhailcndc FlQssigkcil vcrwcndcl 55 
wird. 

10. Vcrfahren nach cincm dcr vorstchenden Anspru- 
chc, dadurch gckennzeichncl, dass dem Beschich- 
lungsniaicrial vor dem Aufbringcn aufdas Tragcrmale- 
rial cin Addiliv, insbesondere PolyurcLhan, Lalcx. 60 
Krcidc, Marmorstaub, GraphiL, cin Sate und/odcr mch- 
rcrc Salze /ugegeben wird. 

11. Vcrfahren nach einem dcr vorslchcnden Anspru- 
chc, dadurch gckennzeichncl, dass cine diflusionsof- 
fene, dilTusionsdichlc, clcklrisch Icilfahigc und/odcr 65 
antibaklcricllc Beschichlung auf das Tragcnnalcrial 
aufgcbrachl wird. 

12. Vcrfahren nach cincm dcr vorslchcndcn Ansprii- 



chc, dadurch gckennzeichncl, dass cin kaliflUssigcs, 
insbesondere wassriges Bcschich lungs material, insbe- 
sondere cine Ix3sung, cine Emulsion oder Dispersion 
vcrwcndcl wird. 

1 3. Vcrfahren nach cincm dcr vorslchcndcn Anspru- 
chc, dadurch gckennzeichncl, dass das Beschichlungs- 
malerial nach dem Aufbringcn durch TTil/.cbcaufschla- 
gung gcirockncl wird. 

14. Vcrfahren nach cincm dcr vorslchcnden Ansprii- 
chc, dadurch gckennzeichncl, dass cin hciBflussigcs, 
insbesondere gcschmolzcnes Beschichlungsniaicrial 
vcrwcndcl wird. 

15. Vcrfahren nach cincm dcr vorslchcndcn Ansprii- 
chc, dadurch gckennzeichncl, dass die Bahn nach dem 
Aufbringcn des Bcschichlungsmalcrials cine Kiihl- 
slrcckc durchlaufl. 

16. FlUssigbcschichlcic Unlcrdeckbahn, hcrslcllbar 
nach dem Vcrfahren gcmaB cincm der vorslchcndcn 
Anspruchc. 
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